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Internet of Things Data Science Cognitive
computing




Innovacion vrs gadgets
tecnoldgicos




¢, CoOmo esto
llegd a ser una
necesidad?




¢,De que lado queremos estar?
——







Dolor y oportunidad

En la vida \

1. ¢éQué me duele? | |
2. éCuanto me duele? |
3.  éComo me duele =

4. ¢(Por gué me duele?

5. éMe tomo un paliativo o me curo?

6. ¢Eselremedio peor que la enfermedad?

7. éComo se comporta ese remedio con mi cuerpo
8. ¢Como reacciona con otros?

En la empresa

COR RO CE= OoRie

Tengo evidencia del dolor = datos
Valoracion del dolor

éEs un gran o pequefo dolor?

éCual es la causa raiz?

éYa hice un analisis de opciones?
éCuales son los costos y ROI?

éEs para mi caso o solo le copio a otros?

Se integra a mis procesos, equipos, etc.



Oportunidades de innovacion para la
productividad
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Primero

¢, Qué entendemos por loT realmente?



Smart &
Connected
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Smart Product

Product Cloud

Connectivity

Enhanced Ul
Ability to Interact

Software
Ability to Instruct

Sensors
Ability to Sense

Electronics and Controls
Ability to Process
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Software
Ability to Instruct

Sensors
Ability to Sense

& i e

Smart, Connected Asset
Connected through a wire or wireless

Electronics and Controls 4 iy '. \
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Un plataforma de IOT
es un sistema que
facilmente conecta
personas, sistemas y
activos para entregar
valor

Connected
Sensors & Devices
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Connected

Sensors & Devices

Connected
Industries



Madurez de IoT en la industria

CAPABILITIES OF SMART,
CONNECTED PRODUCTS

The capabilities of smart, connected products can

be grouped into four areas: monitoring, control,
optimization, and autonomy. Each builds on the
preceding one; to have control capability, for example,
a product must have monitoring capability.

Sensors and external
data sources enable the
comprehensive monitoring of:
« the product’s condition
« the external environment
» the product’s operation

and usage
Monitoring also enables alerts
and notifications of changes

Software embedded in the

product or in the product

cloud enables:

+ Control of product functions

« Personalization of the user
experience

e Monitoring and control

capabilities enable algorithms

that optimize product

operation and use in order to:

» Enhance product
performance

» Allow predictive diagnostics,
service, and repair

Source: HBR How Smart, Connected Products are transforming competition

" optmiaton W

Combining monitoring, control,

and optimization allows:

« Autonomous product
operation

+ Self-coordination of
operation with other
products and systems

« Autonomous product
enhancement and
personalization

= Self-diagnosis and
service



Industria 4.0 - ¢ Por qué es importante?

®* Cada participante de la cadena
de valor genera enormes
cantidades de datos.

* Una avalancha de datos esta
fluyendo desdel los sistemas,
personas y activos.

* ;Es esta informacioén accionable
y provee valor para la toma de
decisiones del negocio?

Manufacturing

Government

Banking

Communications and Media

Retail

Professional Services

Securities and Investment Services
Healthcare

Education

Insurance

Transportation

Wholesale

Utilities

Resource Industries

Consusmer and Recreational Services
Construction
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1,812

‘Manufacturing generates more data than any other
naustry, nearly two exabytes of new data each year.”

— McKinsey Global Insight



Top Strategic Objectives Have Remained the Same for Years

Ensuring consistent QUALITY of >
products
to cugcf)sr: (e)rNoSrI: eErNdEeSnSﬂa nds >
ot casery
Getting newggﬁ:;ts to market >

e Source: LNS Research, 2015: Top Operational Objectives for Manufacturing Executives




No es sobre el hardware... menos sobre la marca.

| L‘lr\\ 1

IiUI\




Es sobre los resultados a impactar

Resultados
promedio que
clientes de
manufactura en US
han experimentado
al Implementar una
plataforma de loT

Reducir paradas

10-15”

Reducir inventario

307

Incrementar tiempo para
despacho

50-607

Reducir costo de
mano de obra

14%

Reducir tiempo de
entrega

607



* Multiples fuentes de datos, formatos y tipos.
®* Diversidad de procesos de manufactura.

®* Poca interoperabilidad, flexibildad y visibilidad entre
sistemas.

Retos tipicos
como empresa

®* Procesos, productos y negocios cambiantes.
®* Riesgos y costos de desarrollos de largo plazo.

* |T vrs Ingenieria.

A B $x 0Om-B F A O &

Web Vendor ERP MES SCADA Fleet Line Tank Robot Plant Office HQ
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Capas tradicionales Retos

Y &8 N\ £ N\
Level

4
Level
3
Level
2 . .
- 1 - * Protocolos propietarios
Level
1, « Limitada visibiliad

|site1) | Site2)

* Equipos de diferentes
vendedores

| 11 |
 Diferentes niveles de madurez
| 11 |

 Limitada interoperabilidad

 Poca flexibilidad

Externos



Cerrando la brecha entre IT y automatizacion L NTRN

Convergence of IT and automation

5-layer

Information Wl architecture
technology = ERP
Internet, ERP
modules, MES, MES
Industrial Heldb mte.i??g?g?gmgs
automation Remote i/0

Lo
Direct digit

)

ERP = Enterprise Resource Planning MES = Manufacturing Execution System SCADA = Supervisory Control and Data Acquisition PLC = Programmable Logic Controller 1/0 =
Input/Output signals  Source: loT Analytics




Bi-directional connection to:

. People (operator):

* Single sign-on
* Role-based

* Work orders
* Operations, parts, resources
» Competencies check

pTC PZI[_)I>/;[§ MPM / CAD:

3 SIEMENS - Partand process plan details
5,,,'-;’;.:;, » Standard operating procedures

w Mfg systems (ERP/MES):.

ORACLE

* Traceability, genealogy
* Operator feedback

«=9 Industrial tools:
! » Torque, angle, battery life, ...
* Position and orientation

L NT-RN
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Connected - - Actionable

®  Work Instruction App Operator: Demo D Work Station: WC101 P "
- -
Work Order #: 0000000022 CAB INSTALLATION ———

]
. OP 0120

) .‘Em‘-- 'l ol i N N I o I N N N
INSTALL CHAIR

A .
=

u o s B =S ...

INSTALLATION PROC

Cotogory | Quen | Uit | Be e



http://www.google.ca/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=&url=http://fabiofrittoli.altervista.org/tag/computer-essentials/&ei=s1ZwVcrEL-PHsQSyk4P4Cw&bvm=bv.94911696,d.cWc&psig=AFQjCNG0TarszaTn2ec8zzhxA_VekZ-kDw&ust=1433511988330803

Aplicacion real
en la industria



loT en el ciclo de vida del producto L NT RN
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Medical Equipment

Usage-based Billing

Outcome-based Pricing Remote Service
New Business Models Predictive
Maintenance
Warranty Cost
< Management

Up-sell, Cross-sell
Flexible Pricing Models

Product Usage Analysis e ™™ ' % Value Added Services
Remote Software Management o, é& P
- :

Connected Quality Analysis o

Asset Health Monitoring
Consumable Replenishment



De regreso a las oportunidades
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Energia

, S
\ ] ¢ Por qué duele la energia?
D> * Principal fuente para la industria.

e Costo elevado.
e Dificil control.

Abordaje tipico
* Politicas horarias.
e Sistemas de compensacion.

* Controles electro-manuales y/o
automaticos.

Oportunidades con loT

Autoregulacion, alertas, estadistica real,
visibilidad.



Procesos duplicados.
Procesos que no agregan valor.
Tiempos muertos de maquinas.
Documentacion.
Susceptibilidad a errores.
Mantenimiento.

Oportunidades con loT
e Datos de disponibilidad real.
e Accionamiento inmediato de alertas.

e Automatizacion de procesos
documentales.

e Predictores de mantenimiento.




Calidad

Retos

e Calidad es un proceso, no una suerte de
resultado.

La informacion del proceso es lo que vale.
* El registro consume altos recursos.

Y en algunos casos es inefectivo y poco
accionable.

Accion en tiempo real.

iE Oportunidades con loT

e Datos reales e inmediatos
e Big data analytics.
e Detectar causa raiz de rechazos.
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Sistemas loT

Desarrollados por LANTERN
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e 0
e Control Velocidad

Ca”daq Flexibilidad Industrial
Capacidad Consumo

Magquinas y procesos

‘ -
x

& &

Quality
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Production
Controller

Sistema de gestion de
disponibilidad de maquinaria
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Sistema para control remoto
de hornos industriales




Sistema para control de edificio y
lineas de manufactura ~win LANTZRN




Sistema: Smart
Farming
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Sistema web

de localizacion §- -
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Ortigoso
Horse 2

Horse 4

Ubicacion simultanea y en
tiempo real

Dispositivo

Hasta: | 446

Filtro..

Quitar filtro

Apustar recomido 3 cametera

Lene0d 0=

Cuenta || Preferencias § Cerrar sesion

[Meo | Satelie | Eart |
/
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Cargar  Borrar
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“ChatBots”

Entrenados con
tecnologia de
Computacion
Cognitiva.

“ TN
Y VA‘ .




Ganancias del loT
en la industria

- Reduccion de costos

Productividad
Retorno
Inmediatez
Movilidad
Escalabilidad

Integrabilidad
W
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www.lantern.tech
Info@lantern.tech



